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さ
て
、皆
さ
ん
は
ピ
ン
マ
ー
ク(
ド
イ
ツ
語
で
は
グ
ス
マ
ル
ケ
ンG

ussm
arken

）と

呼
ば
れ
る
活
字
の
側
面
に
刻
印
さ
れ
た
マ
ー
ク
や
記
号
を
ご
存
じ
で
し
ょ
う
か
？
　

今
回
は
活
字
が
製
造
さ
れ
た
長
い
歴
史
の
中
で
ほ
ん
の
短
い
時
期
の
み
に
出
現
す
る
、

ニ
ッ
チ
な
ピ
ン
マ
ー
ク
活
字
の
お
話
で
す
。

ま
し
た
。
手
動
で
ハ
ン
ド
ル
を
半
回
転
さ
せ
る
と

母
型
が
セ
ッ
ト
さ
れ
た
鋳
型
に
溶
け
た
鉛
合
金
（
地

金
）が
流
し
込
ま
れ
、次
の
半
回
転
で
鋳
型
が
開
き
、

上
鋳
型【
※
1
】の
突
起
ピ
ン
マ
ー
ク
部
分
に
活
字
が
つ

い
た
状
態
で
持
ち
上
げ
ら
れ
、受
け
皿
に
落
と
さ
れ

ま
す
。
落
と
さ
れ
た
活
字
は
別
工
程
で
余
分
な
尻

尾
の
よ
う
な
贅ぜ
い
へ
ん片

が
切
落
と
さ
れ
て
、活
字
が
出
来

上
が
り
ま
す
。
こ
の
鋳
造
機
は
す
ぐ
に
さ
ま
ざ
ま

な
改
良
が
加
え
ら
れ
、ブ
ル
ー
ス
型
と
し
て
複
製
さ

れ
全
世
界
に
拡
散
さ
れ
て
い
き
ま
す
【
※
2
】。
こ
の

鋳
造
機
に
必
要
不
可
欠
な
機
能
で
あ
っ
た
ピ
ン
マ
ー

ク
も
共
に
広
が
り
、
ま
さ
に
1
9
0
0
年
ま
で
が
そ

の
黄
金
時
代
と
言
え
る
で
し
ょ
う
。

著
作
権
保
護
と
ク
ロ
ー
ン
書
体

1
8
3
8
年
に
ロ
シ
ア
で
電
気
鋳
造
法（Electrocasting

）

【
※
3
】が
発
明
さ
れ
る
と
活
字
の
鋳
造
技
術
に
も
応

用
さ
れ
、多
く
の
鋳
造
所
で
簡
単
に
母
型
や
活
字
を

複
製
で
き
る
よ
う
に
な
り
ま
す
。
ま
た
、技
術
革
新

に
よ
る
活
字
鋳
造
の
機
械
化
も
拍
車
を
か
け
て
、堰

を
切
っ
た
よ
う
に
不
正
な
海
賊
版
活
字
が
乱
造
さ

れ
ま
す
。
イ
ギ
リ
ス
で
は
1
8
4
2
年
に
装
飾
デ
ザ

イ
ン
法（The O

rnam
ental D

esigns Act

）【
※
4
】が
施

行
さ
れ
、1
8
7
6
年
に
は
初
め
て
活
字
モ
デ
ル
の

意
匠
特
許
が
発
効
さ
れ
ま
す
が
、法
規
制
だ
け
で
は

複
製
乱
造
を
止
め
る
こ
と
は
で
き
ま
せ
ん
。
ま
た
、

著
作
権
保
護
の
欠
如
は
新
し
い
活
字
を
生
む
活
力

を
も
削
ぎ
落
し
て
し
ま
い
ま
す
。こ
の
よ
う
な
時
代

だ
か
ら
こ
そ
、
各
鋳
造
所
は
各
々
の
ア
イ
デ
ン
テ
ィ

テ
ィ
ー
を
守
る
意
味
で
ピ
ン
マ
ー
ク
に
よ
る
ブ
ラ
ン

ド
訴
求
に
重
点
を
置
く
よ
う
に
な
り
ま
す
。
ま
ず
、

イ
ギ
リ
ス
で
正
統
活
字
と
し
て
の
証
明
と
し
て
、
意

匠
登
録
済
のR

egistered,

略
号「
Rd
」
を
ピ
ン
マ
ー

ク
や
活
字
面
の
空
き
ス
ペ
ー
ス
に
ま
で
刻
印
す
る
よ

う
に
な
り
ま
す
。
そ
し
て
、
欧
米
の
鋳
造
所
や
日
本

で
も
屋
号
と
と
も
に
専
売
特
許
を
謳
う
ピ
ン
マ
ー
ク

が
確
認
さ
れ
て
い
ま
す
。

技
術
革
新
と
ピ
ン
マ
ー
ク
の
衰
退

ア
メ
リ
カ
で
は
1
8
6
0
年
代
に
本
格
的
な
電
力

に
よ
る
産
業
革
命
時
代
を
迎
え
ま
す
。こ
れ
に
伴
い

数
多
く
の
鋳
造
所
が
全
米
に
乱
立
し
、ま
さ
に
活
字

の
大
量
生
産
が
本
格
化
し
ま
す
。1
8
8
5
年
に
ヘ

ン
リ
ー
・
バ
ー
ス
に
よ
り
鋳
造
は
自
動
化
さ
れ
、活

字
を
横
方
向
に
自
動
排
出
す
る
装
置
が
開
発
さ
れ

る
と
、早
く
も
ピ
ン
マ
ー
ク
が
果
た
し
た
機
能
は
必

要
な
く
な
り
ま
す
。
ア
メ
リ
カ
は
1
8
9
0
年
代

に
は
つ
い
に
世
界
最
大
の
工
業
国
と
な
る
の
で
す
。

し
か
し
、皮
肉
に
も
技
術
革
新
に
よ
る
活
字
の
過
剰

生
産
が
過
当
競
争
の
激
化
を
引
き
起
こ
し
ま
す
。

活
字
の
価
格
は
劇
的
に
下
落
し
、鋳
造
所
は
悲
惨
な

価
格
競
争
の
波
に
も
ま
れ
、
統
廃
合
が
加
速
し
ま

す
。
つ
い
に
1
8
9
2
年
に
鋳
造
所
23
社
の
合
併

に
よ
っ
て
ア
メ
リ
カ
ン
・
タ
イ
プ
・
フ
ァ
ウ
ン
ダ
ー

ズ
・
カ
ン
パ
ニ
ー（
以
下A

.T.F.

社
）が
設
立
さ
れ
る
の

で
す
。A.T.F.

社
は
1
9
0
2
年
か
ら
1
9
0
6

年
に
ニ
ュ
ー
ジ
ャ
ー
ジ
ー
の
工
場
に
統
廃
合
が
な

さ
れ
、
存
続
さ
せ
る
各
鋳
造
所
は
地
域
に
よ
り
A

か
ら
J
ま
で
の
頭
文
字
で
グ
ル
ー
プ
分
け
が
な
さ

れ
ま
す
。
合
併
後
の
新
し
い
活
字
は「
ア
メ
リ
カ
ン

ラ
イ
ン
」
と
呼
ば
れ
、当
初
頭
文
字
と
連
動
し
た
ピ

ン
マ
ー
ク
が
導
入
さ
れ
て
い
ま
す
。
し
か
し
、こ
こ

A
.T.F.

社
で
も
ピ
ン
マ
ー
ク
は
新
し
い
鋳
造
シ
ス

テ
ム
の
導
入
と
と
も
に
、徐
々
に
消
え
去
る
運
命
を

た
ど
る
の
で
す【
※
5
】。

い
か
が
で
し
た
か
。
活
字
文
化
が
花
開
い
て
い

く
、
そ
の
一
時
代
を
華
や
か
に
彩
っ
た
ピ
ン
マ
ー

ク
は
、
そ
れ
ぞ
れ
の
鋳
造
所
の
誇
り
や
名
誉
が
刻

ま
れ
た
、ま
さ
に
「
兵
ど
も
の
夢
の
跡
」
と
も
言
え

る
の
で
は
な
い
で
し
ょ
う
か
。

（
印
刷
工
房
　
イ
ン
ス
ト
ラ
ク
タ
ー
・
研
究
員
　
木
谷
正
人
）

活
字
の
ブ
ラ
ン
ド PIN

 M
A

RK
「PIN

 M
A

RK

」ピ
ン
マ
ー
ク
と
は

ピ
ン
マ
ー
ク
は
も
と
も
と
15
世
紀
中
頃
か
ら
の
ハ
ン

ド
モ
ー
ル
ド
と
呼
ば
れ
る
手
作
業
に
よ
る
活
字
鋳
造

の
黎
明
期
か
ら
、活
字
を
鋳い

型が
た

か
ら
確
実
に
離
す（
取

り
出
す
）た
め
に
機
能
す
る「
窪く
ぼ

み
」（
ド
ラ
ッ
グ
・
ピ
ン
と

も
呼
ば
れ
る
）と
し
て
存
在
し
て
い
た
よ
う
で
す
。ピ
ン

マ
ー
ク
と
し
て
印
刷
関
係
者
に
多
く
認
知
さ
れ
る

よ
う
に
な
る
の
は
鋳
造
機
の
機
械
化
に
伴
い
、
こ
の

「
窪
み
」
に
会
社
の
イ
ニ
シ
ャ
ル
や
マ
ー
ク
意
匠
を
施

し
、商
標
と
し
て
多
く
使
用
さ
れ
る
よ
う
に
な
っ
た

1
8
4
0
年
頃
か
ら
で
、
そ
の
意
匠
は
よ
り
装
飾
的

な
も
の
に
昇
華
し
て
い
く
こ
と
に
な
り
ま
す
。

そ
れ
で
は
、印
刷
博
物

館
が
所
蔵
す
る
活
字
の

中
か
ら
、
ピ
ン
マ
ー
ク
の

種
類
を
簡
単
に
説
明
し

ま
す
。
ピ
ン
マ
ー
ク
は
、

欧
文
・
和
文
活
字
や
木

製
活
字
に
も
存
在
し
ま

す
。
欧
文
活
字
の
ピ
ン

マ
ー
ク
は
種
類
も
多
様

で
、
時
代
や
活
字
サ
イ
ズ

に
よ
っ
て
も
表
示
が
変
わ

り
、
鋳
造
所
の
創
設
者

名
、
社
名
の
記
号
、
鋳
造

場
所
、
活
字
の
サ
イ
ズ
等

が
刻
ま
れ
ま
す
。
和
文

活
字
の
ピ
ン
マ
ー
ク
も
同

様
に
経
営
者
や
社
名
の

頭
文
字
を
刻
印
し
た
も

の
が
多
く
、
ま
た
、
木
製

活
字
は
製
造
工
程
の
最

後
に「
A
・a
」の
文
字
だ

け
に
鋳
造
所
名
や
マ
ー

ク
、
書
体
番
号
な
ど
が
パ

ン
チ（
型
押
し
）で
打
ち
込
ま
れ
た
も
の
が
散
見
さ
れ

ま
す
。
私
た
ち
は
こ
れ
ら
の
ピ
ン
マ
ー
ク
か
ら
、
そ

の
活
字
が
つ
く
ら
れ
た
鋳
造
所
や
製
造
時
期
を
推

定
す
る
手
が
か
り
と
し
て
い
る
の
で
す
。

鋳
造
機
の
進
歩
と 

ピ
ン
マ
ー
ク
の
興
隆

ピ
ン
マ
ー
ク
の
出
現
に
は
鋳
造
機
の
進
歩
が
密
接
に

か
か
わ
っ
て
い
ま
す
。こ
こ
か
ら
は
ア
メ
リ
カ
で
の
鋳

造
機
の
発
明
と
欧
文
活
字
の
ピ
ン
マ
ー
ク
興
隆
に
つ

い
て
見
て
い
き
た
い
と
思
い
ま
す
。
ア
メ
リ
カ
で
は

1
7
7
6
年
の「
独
立
宣
言
」後
も
し
ば
ら
く
は
ヨ
ー

ロ
ッ
パ
か
ら
の
印
刷
技
術
や
機
械
の
輸
入
に
頼
っ
て

い
ま
し
た
。し
か
し
1
8
0
0
年
中
頃
に
な
る
と
今

度
は
逆
に
ア
メ
リ
カ
か
ら
新
し
い
技
術
や
機
器
を
創

り
出
し
、
海
外
へ
輸
出
し
て
い
く
こ
と
に
な
り
ま

す
。
1
8
3
8- 

4 

5
年
に
デ
ヴ
ィ
ッ
ド
・
ブ
ル
ー
ス
2

世
が
ポ
ン
プ
で
鋳
型
に
鉛
合
金
を
流
し
込
む
手
回

し
活
字
鋳
造
機
を
発
明
し
、特
許
を
取
得
し
ま
す
。

こ
れ
は
当
時
と
し
て
は
画
期
的
な
鋳
造
機
で
、今
ま

で
手
作
業
で
行
っ
て
い
た
鋳
造
工
程
を
初
め
て
機
械

化
す
る
こ
と
で
生
産
効
率
を
飛
躍
的
に
向
上
さ
せ

	いろいろなピンマーク　	
上段：日本の活字　中段：海外の活字　下段：海外の木活字
	ブルース型手回し活字鋳造機（国友鉄工所）と鋳型部拡大
	活字に刻印されたRd(意匠登録済)マーク：	
イギリスのカスロン社、スティーブンソン・ブレイク社、	
ハッドン社、日本の字母宗製造所
	アメリカにおける鋳造所のピンマーク（一部）：	
上段・中段	A.T.F.社統合前　下段	統合後

※1	鋳型は2つの開閉できる上鋳型と下鋳型から成り立ち、上鋳
型を上下させて「閉じて」、「離れて」を繰り返す。

※2	日本には明治初期に初めて導入された。印刷工房では国友
製のブルース型鋳造機を展示している。

※3	原型（種字）から電解液中の金属イオンを型（マスター）の表
面へ電着させ、原型の形状を忠実に複製する技術。

※4	活字鋳造に3年間の保護を与えたが、特許期限が切れると
多くの鋳造所にコピーされた。

※5	一部、ピンマークをブランド差別化の目的だけで自動鋳造
機に付加した鋳造所もある。
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